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VARLDSLEDANDE HALLBAR PIONJAR INOM

BRANSCHEN MED GLOBAL MARKNADSNARVARO.

Randek utvecklar och tillverkar innovativa
hoégpresterande maskiner och kompletta
system for effektiv tillverkning av
prefabricerade hus. Med ledande teknisk
kompetens och progressivt tankande kring
automatiserade l6sningar efterfragas Randeks
produkter och tjanster pa en global marknad.

FORETAGET

Vara maskiner tillverkas i vara egna moderna
fabriker i Falkenberg och Arvika i Sverige och
levereras till ledande husfabrikanter inom in-
dustriellt byggande &ver hela varlden. Produk-
tionsforutsattningar och kapacitetskrav ar
grunden for layout och konfiguration. Vi in-
stallerar, driftsatter och testar varje lina med
egen personal, var den an star.

Sedan 1943 har Randek drivit utvecklingen
mot effektiva processer och hog kvalitet. Du
far en lyhord partner for hela [6sningen, fran
finansiering till uppstart och support.

ARVIKA @

FALKENBERG @




Vivet att balansen mellan vara kunders,
medarbetares, samhallets och miljons
valbefinnande ar nyckeln till framngang.
Darfor ar det avgorande att vi tar hansyn
till socialt ansvar, ekonomisk hallbarhet
och miljon.

LANGLIVADE MASKINER

Vara system och maskiner ar byggda for att
halla mycket lange. De ar ocksa enkla att un-
derhalla och reparera. Kvalitet ar avgérande for
en hallbar utveckling. Darfor bidrar vara pro-
dukter till mindre avfall och farre utbyten. Det
gynnar miljon och sparar samtidigt pengar at
vara kunder, vilket ger en framgangsrik och ef-
fektiv cirkular ekonomi.

MINSKAD MILIOPAVERKAN
| var tillverkning prioriterar vi konsekvent ater-
anvandbara och miljovanliga material.

Genom att utveckla vara produkter och tjanster
kan vi fortsatta mota vara kunders behov. Sam-
tidigt stravar vi efter ett sa litet miljdavtryck
som mojligt. Vi har investerat i solceller vid an-

laggningen i Falkenberg, som tacker storre
delen av fabrikens energibehov.

NATURLIGT MATERIAL

Vara kunders val att bygga sina hus i tra har
flera fordelar. Ur miljosynpunkt ar tra en hallbar
och fornybar resurs, eftersom avverkad skog
planteras om och vaxer upp igen. Samtidigt
kan tillverkningens koldioxidavtryck minskas,
eftersom trad tar upp koldioxid ur atmosfaren
nar de vaxer. Tra har naturliga isolerande egen-
skaper, vilket ger lagre energianvandning for
uppvarmning och kylning. Tra har ocksa ett
mindre avtryck an byggmaterial som betong
och stal.

INNOVATION
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PA RANDEK AR INNOVATION INTE BARA
ETT MODEORD. DET AR VART SATT ATT LEVA.

Innovation har alltid varit en viktig del
av Randeks framgang inom
tillverkning av prefabricerade hus. |
hjartat av var innovationsprocess finns
samarbetet med vara kunder, som
hjalper oss att ligga i framkant. Vi
arbetar nara kunderna for att
identifiera deras problem och snablbt
leverera losningar. Genom |6pande
aterkoppling forstar vi kundernas
utmaningar battre och hur vi kan
hjalpa till pa basta satt.

BANBRYTANDE LOSNINGAR

Vi erbjuder toppmoderna lésningar som an-
passas efter varje kunds unika krav, med de se-
naste metoderna och teknikerna. En rod trad i
var innovationsprocess ar att vara forst i bran-
schen med nya lésningar. Genom aren har vi
introducerat flera innovativa och banbrytande
produkter, bland annat AutoEye Truss System
och ZerolLabor Robotic System. Resultaten har
gjort Randek till en ledare inom omradet och
visar vart engagemang for toppmoderna 16s-
ningar som okar produktiviteten och effektivi-
teten.




DEN SVENSKA SKOGEN

Halften av Sverige ar skogsmark som skots
med omsorg och ger en del av varldens fi-
naste virke. Sverige har en lang tradition av
att bygga trahus och har alltid sokt satt att
bygga valisolerade hus av utmarkt kvalitet
av vart langsamt vaxande virke. Drommen
om ett eget hem blev mojlig tack vare var
traindustri, som var pionjar i att anvanda
maskinell produktion for att tillverka pris-
varda byggnader av prefabricerade ele-
ment.

Randek grundades 1943, nar efterfragan pa
fabrikstillverkade trahus tog fart. Vi var
forst med att specialisera oss pa den delen
av branschen och har standigt forbattrat
vara maskiner for hogre kapacitet och ef-
fektivitet.

300 000 HUS PA 30 AR

Under den tiden tillverkade och levererade vi
sagar, fras- och kapningsutrustning samt
kompletta system for automatiserad tillverkning

till de svenska husfabrikanterna.

Mellan 1950 och 1980 tillverkade Randeks
kunder i Sverige 300 000 trahus.
Myresjohus var en av pionjarerna och en
mangarig partner till vart konstruktions-
team.

P& 1970-talet blev Danmark, Norge och
Finland intresserade av de smarta svenska
prefabricerade husen, sa Randeks maski-
ner exporterades till grannlanderna, sedan

till Ryssland och resten av varlden.

EN ANNAN PIONJAR

En annan pionjar, Christopher Hultberg,
blev produktionsteknikchef pa Myresjohus
1970 och ansvarade for det forsta automa-
tiserade husproduktionssystemet. Han ar
en av Sveriges pionjarer inom prefabrice-

ring.

Halvar Nordh deltog i konstruktionen av var
forsta "smablockslinje” pd 1950-talet. Hans
barnbarnsbarn Nicole Nordh for
familjetraditionen vidare genom att standigt
utveckla Randek och verksamheten.

"Samarbetet med Randek har varit
fantastiskt. Vi har arbetat hart for att
utveckla automatiserade maskiner och
system som var helt nya for branschen pa
den tiden. Randek stod bakom
konstruktionen av alla maskiner de
byggde at oss. Savitt jag vet finns det
fortfarande inget annat foretag som
levererar hela losningen.”

— Christopher Hultberg
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DEN SVENSKA TRADITIONEN ATT BYGGA
MED HOG AUTOMATIONSGRAD

HAR SPRIDIT SIC. | DAG AR RANDEK EN
VARLDSLEDANDE LEVERANTOR AV
HOGPRESTERANDE MASKINER OCH
KOMPLETTA SYSTEM FOR EFFEKTIV
HUSTILLVERKNING.

EN AV VARLDENS SNABBASTE
VAGGLINOR

Pa 1990-talet fick vi i uppdrag att automa-
tisera vaggproduktionen at en stor ameri-
kansk husbyggare. Kunden efterfragade
hogre produktionskapacitet, kostnadsef-
fektivitet och produktionsflexibilitet, allt i
ett system som ar enkelt att anvanda. Los-
ningen blev vart AutoWall System, ett av
varldens snabbaste och mest effektiva.
Det levererades och optimerades for maxi-
mal effektivitet, med en produktionstakt
pa upp till 150 meter (490 ft) vagg per
timme.

AutoWall gav ocksa en av de kortaste ater-
betalningstiderna. Enligt kunden betalade
de tva forsta linorna tillbaka sig pa under
ett ar tack vare lagre produktionskostna-
der. | dag driver de sex Randek-linor.

PIONJARER VID RITBORDET

Randek AutoWall ar ett skraddarsytt sy-
stem for massproduktion av vaggelement.
Konstruktionen bygger pa en gemensam,

avancerad teknisk basplattform och byggs
med originalkomponenter som ar stan-
dard 6ver hela varlden. Vi arbetar pa
samma satt med hela vart sortiment, som

omfattar golvlinor, vagglinor, taklinor och
takstolssystem.

Basplattformen kan anpassas i samarbete
med vara kunder efter deras individuella
krav, beroende pa dénskad automations-
grad eller sarskilda l6sningar.

RANDEK ROBOTICS EXPERTIS
Hemligheten bakom enkel anvandning,
sakerhet samt battre kvalitet och produk-
tionskapacitet ar innovativa robotlésning-
ar. | Arvika utvecklar, bygger och testar
Randek Robotics de ZerolLabor-robotsy-
stem som ansluter till de linor som kon-
strueras i Falkenberg.

Tillsammans utvecklar vi skraddarsydda,
hogpresterande l6sningar for branschen
for prefabricerade hus runt om i varlden.

METER VAGG
PER TIMME

150 M




ANTAL BOSTADSPROJEKT | VARLDEN DAR RANDEKS
SYSTEM HAR ANVANTS | PRODUKTIONSLINIEN:

>1 000 000

PATENTERAT

Vi ar stolta 6ver vara manga fina innovationer som har
blivit patenterade. Butterfly-vandbordet, uppfunnet
1963, ar manuellt men genialiskt med sina manga
mojligheter och anvands fortfarande i manga topp-
moderna produktionsanlaggningar.

1985 blev Randek forst i varlden med att styra produk-
tionsmaskiner direkt fran en CAD-fil. Det forsta syste-
met utvecklades for den svenska husfabrikanten
Myresjéhus, och samma princip har uppgraderats
manga ganger sedan dess.

Och nar vi anda skryter ar det svart att inte namna
Randek AutoEye, som automatiserade och revolutio-
nerade takstolsbranschen. Systemet plockar, placerar
och positionerar spikplatar med stor precision med
hjalp av ett avancerat maskinseende.

UNDERHALL

FORSTUDIE

RANDEKS
MASKINLEVERANSER
GENOM AREN

RAKNA MED VINST
Genom aren har vi blivit specialister pa optimerade
materialfléden och produktionseffektivitet. Vi erbju-

der en forstudie som omfattar tekniska specifikatio-
ner och layouter, kapacitetsstudier, bemanning och
hur ytterligare automatisering paverkar resultatet.

Vi blir ofta inbjudna att besdka tillverkningsanlagg-
ningar runt om i varlden, vilket vi tycker ar intressant
och givande.

GLOBAL SERVICE

Randek utvecklar, saljer, levererar och driftsatter sina
system genom egna bolag i Nordamerika, Storbritan-
nien och Australien samt palitliga distributoérer i ytter-
ligare elva lander. Enstaka maskiner levererar vi pa
nagra manader. Ett komplett system tar 6 till 18 ma-
nader att utveckla, tillverka, testa och driftsatta.

GLOBAL SUPPORT

1HoT




ROBOTTEKNIK TILL BRANSCHEN FOR PREFABRICERADE HUS.
ROBOTCELLER, STYRDA AV CAD-DATA, AUTOMATISERAR VAR SIN
PROCESS, SOM SKIVBEKLADNAD, DELMONTAGE ELLER ISOLERING. LAGG
TILL DEM I EN RANDEK-LINA ELLER I EN LINA SOM DU REDAN DRIVER.

RANDEK HAR INSTALLERAT OVER 50 ZEROLABOR-SYSTEM
PA FYRA KONTINENTER.

betsstationer.

nadsstal.

Konfiguration: Tv4 till fem industriella sexaxliga robo-
tar pa rals per cell, fran kompakta R2 till RS med tva ar-

Funktion: Skivbekladnadsceller lagger, faster och fra-
ser skivor pa en eller bada sidor. Isoleringsceller blaser
in losullsisolering. Delmonteringsceller bygger reglar
och 6ppningar. Avkap atervinns automatiskt.

Integration: Styrs av elementets CAD-data, utan ro-
botprogrammering per element. | tra eller lattbygg-




VARA PRODUKTER

AUTOWALL
SYSTEM

AUTOWALL SYSTEM GER AUTOMATISERAD
PRODUKTION AV VAGGELEMENT MED DIREKT
DATAOVERFORING FRAN CAD-FILER. DET KAN
KONFIGURERAS FOR OLIKA VAGGTYPER,

INKLUSIVE OPPNA OCH SLUTNA ELEMENT.

Produktionskapacitet: Upp till 150 meter vagg
per timme.

Funktion: Systemet har hég automationsgrad
och hanterar tata variationer i vaggarnas hojd, Gor dina CAD-filer till perfekt fardiga vaggar med

tjocklek och langd utan manuell hantering. I_l N ATYP E R Blarralalk Blarmiaey.

Uppriktning av vaggelement. Automatisk sam-

manfogning av syll och hammarband, regel-

matning, spikning, borrning, frasning, kapning, AUTOWALL AUTOWALL
skivkapning, kortlingshantering, regelupprikt- OPPNA ELEMENT BLANDADE ELEMENT

ning, robotintegration, framing-station, stap-
ling, kontroll av kantkrok, regelkapning, regel-
borrning och markning. Snabb transport mel-
lan stationerna med frekvensstyrda drivenhe-
ter.

Flexibilitet: Avancerad teknisk basplattform
som kan konfigureras och anpassas efter alla
produktionsbehov.




VARA PRODUKTER

—ASYWALL

EN MODULAR, HALVAUTOMATISK LINA FOR
VAGGELEMENT | TRA ELLER LATTBYGGNADSSTAL.

VARLDENS MEST AUTOMATISKA SYSTEM FOR BORJA MED DE STATIONER DU BEHOVER
PRODUKTION AV GOLVELEMENT, GOLVKASSETTER, OCH BYCGG UT EFTER HAND.
INNERTAK OCH TAKELEMENT,
AVEN SLUTNA ELEMENT.
CAD/CAM-STYRT.

Produktionskapacitet: Upp till 90 kvadratmeter golv
per timme.

Maskiner: Framing Station FM1 for tra eller
LGS Framing Station for stal, med spik-

bryggan Bridge RBI1 eller RB2, samt vand-,
Funktion: Skivor 1aggs pa och fasts som standard av buffert- och éverféringsbord.

Zerolabor-robotar eller av en automatisk portal. Auto-

matisk kapning, limning och frasning for VVS- och elin- Flexibilitet: Stommar, 6ppna, slutna och

stallationer. Utskarning for dorr- och fonsterkarmar. Au- blandade element. Fast skivor for hand,

tomatisk markning for placering av innervaggar. Flexi- med RBI1 eller CAD/CAM-styrda RB2.

belt och dppet CAD-styrt jiggsystem for alla typer av ele-

ment. Kapacitet: Vaggelement 2400-3900 mm
hoga och upp till 12 m 1dnga. Lagg till sta-

Flexibilitet: Avancerad teknisk basplattform som kan tioner nar volymerna vaxer.

konfigureras och anpassas efter alla produktionsbehov.




VARA PRODUKTER

AUTOEYE
TRUSS SYSTEM

ETT REVOLUTIONERANDE SYSTEM SOM &
FORANDRADE TAKSTOLSBRANSCHEN.

PLOCKAR, POSITIONERAR OCH PRESSAR
SPIKPLATAR UTAN MANUELL JIGGNING.

Kvalitet: Hanterar alla takstolsformer inom
min-/maxramarna for [angd, héjd och tjocklek.

Automation: Automatiserad produktionsprocess med
pressning, positionering och placering av spikplatar,
inklusive ett automatiskt styrsystem for placering av
spikplatar. Automatisk stapling av takstolar.

Produktionskapacitet: Hogpresterande
takstolsproduktion med en cykeltid pa cirka nio
sekunder per spikplatspar.




FLEXIBEL PRESSANLAGGNING FOR TAKSTOLAR:
C-PRESSHUVUDEN PA KRAN, MAGNETFIXTURER
PA STALGOLV OCH LASERPROJICERING.

EN PALITLIG KLASSIKER FOR ALLA TAKSTOLAR.

VARA PRODUKTER

SP720 KAPSAGAR

PALITLICA KAPSAGAR SOM LEVERERATS TILL
PREFABTILLVERKARE | FLER AN 25 LANDER.
VINKLADE OCH LUTANDE SNITT I EN MASKIN,
MED FLEXIBLA KONFIGURATIONSMOJLIGHETER.

Kapacitet: Presshuvuden fran 23 till 50 ton (225-
490 kN).

Flexibilitet: Lyftanordning (t.ex. vdggmonterad,
pelarmonterad, travers, |att travers eller balanskran)
valjs efter anlaggningens utformning och vilka
spikplatar som anvands. En robust hydraulisk press
med C-formad konstruktion ger ett bra arbetsflo-
de.

Tillbehoér: Runda stod, takstolstoppstod och langa
stdod samt snabbspannare och excenterfasten som
formar och fixerar takstolen enligt ratt konstruk-
tion.

20

Funktion: Datorstyrda langdstopp positionerar
varje snitt och kompenserar for snittvinkeln. Pa
SPL728 svanger klingan 0°-360° och lutar 90°—
28°. Fristaende eller del av en Randek-lina.

Kapacitet: Kapar upp till tre virkeslager at
gangen, med en stapelhdjd pa upp till
250 mm.

21




VARA PRODUKTER

LGS - STOMSYSTEM |
LATTBYGGNADSSTA

VAR FORSTA UPPFINNING FRAN 1963 OCH | TOPPFORM AN | DAG. STOMSYSTEMET | LATTBYGGNADSSTAL (LGS) HAR
EN KLASSIKER FOR PREFABTILLVERKARE: ETT FLEXIBELT UTVECKLATS FOR TILLVERKNING AV VAGGAR,
SYSTEM FOR PRODUKTION AV VAGGCAR, GOLV OCH GAVELELEMENT. GOLV OCH INNERTAK.

h|
Flexibilitet: Kan anviandas som fristiende arbets- Har har vi anpassat vart standardsystem fér trabear- ~ Karnan ar LGS Framing Station, manuell eller med
bord och i en produktionslinje. LAngd fran 6 till betning till tillverkning av stalstomkomponenter. upp till sex automatiska skruvenheter styrda fran
2 m. Systemet kan konfigureras med hogsta automa- CAD/CAM-filen. Den byggs in i en AutoWall eller
tionsgrad, vilket ger vara kunder samma fordelar i EasyWall for lattbyggnadsstal, och ZerolLabor-celler
form av kvalitet, precision, h6g produktionstakt och lagger och faster skivorna precis som pa tra.

Funktion: Pneumatisk eller hydraulisk uppriktning
for att rata upp krokigt virke. Hydraulisk vandning
for saker och effektiv hantering av element. Uppratt
lage 90° (vandlage) och 80° (resningslage).

flexibilitet.

Tillval: Beslag och utrustning.

22 23




Vi garanterar hdg automationsgrad i datahantering-
en fran konstruktionskontoret till fabriksgolvet, med
bdrjan i programmeringen av PLC, HMI och robotar
och vidare genom produktionsplanering och integra-
tion med de ledande CAD-leverantérerna pa markna-
den.

PLC-programmering ar en viktig grund for styrning-
en av maskinerna i produktionslinjen. Vi utvecklar
mjukvara som gor att kunder kan automatisera sina
produktionsprocesser och dka effektiviteten och kva-
liteten i produktionen.

HMI-programmering gor att anvandare kan interage-
ra med maskinerna och overvaka produktionen.

24

Ett intuitivt och anvandarvanligt HMI hjalper vara
kunder att optimera produktionen och minska risken
for fel och avbrott.

Robotprogrammering gor att kunder kan integrera
robotar i produktionen och automatisera uppgifter
som tidigare kravde manuell hantering. Tekniken

o6kar produktionseffektiviteten och minskar samtidigt

risken for skador pa medarbetare.

Produktionsplanering ar en funktion som alla beho-
ver, men som kan se mycket olika ut beroende pa fa-
brik. Med Randek Planner kan kunder hantera plane-
ringen mellan CAD och produktionslinjen. Vi erbju-
der ocksa ett 6ppet API sa att ERP- eller SCADA-sy-
stem kan styra planeringen via APIl-anrop.

Med ett helt team av programmerare i organisatio-
nen kan vi erbjuda kunderna en komplett I6sning for
produktionsprocessen. Tack vare gedigen kunskap
och erfarenhet av mjukvaruutveckling samarbetar
vart team for att ta fram kreativa, effektiva ldsningar
som ar anpassade efter kundernas behov.

. 1%

MyRandek, som levereras med varje Randek-system, ar en omfattande lloT-plattform (Industrial loT)
for realtidsévervakning och KPI-uppféljning. Den laser data direkt fran maskinerna: aktuell
produktion, stopp och forluster samt fargkodade tidslinjer som goér flaskhalsar tydliga. MyRandek
okar effektiviteten och maximerar produktiviteten.

25




FOR"
FRAMTIDEN

TRENDEN AR ENEFGIEFFEKTI\/ TEKNIK,
MODERNA INDUSTRIELLA BYGGMETODER,
PREFABRICERADE HUS, AUTOMATISERADE

PROCESSER OCH ROBOTLOSNINGAR.
RANDEK BYGGER FRAMTIDEN.
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DEN SVENSKA METODEN

Randek utvecklar och levererar hogpre-
sterande maskiner och system till trahus-
tillverkare i hela Sverige. Husen levereras
som fardigberedda, slutna, energieffekti-
va vagg-, golv- och takelement. Allt fortill-
verkas utanfor byggplatsen och kan
sedan monteras snabbt pad plats.

FRAMTIDEN AR PREFABRICERAD
Begreppet "svenskt boende” blir allt mer
kant runt om ivarlden. Trenden ar energi-
effektiva trahus i flera vaningar, som
byggs snabbare an nagonsin tack vare
prefabricerade moduler som lyfts och
monteras pa plats.

Spannande tider vantar nar nya byggtek-
niker och industriellt byggande ger oss
mojlighet att vaxa pa nya marknader.

ETT AUTOMATISERAT HANTVERK
Snabbt, kostnadseffektivt och av utmarkt
kvalitet ar framtidens vinnande koncept.
Randek Robotics ar en del av l6sningen, i
kombination med traditionella automa-
tionssystem. For oss handlar det om att
standardisera pa ett flexibelt satt. Ett bra
exempel ar att vi nu kan tillverka olika
typer av takstolar i en maskin som tidigare
bara klarade en enda modell. Vi har
manga ars erfarenhet men ar fortsatt mo-
tiverade att utveckla innovationen vidare.

RANDEKCZ

BUILDING THE FUTURE
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Verksamheten startadeDrommen om ett eget hus. En

Sverige. miljon nya bostader byggdes i
Sverige under decenniet efter
1965. Randek var en avgbrande
partner i automatiseringen av
branschen for prefabricerade
hus.

Vandbordet "Butterfly” uppfinns:
var forsta uppfinning och
fortfarande den grundlaggande
maskinen for att bygga vagg-,
golv- och takelement. Fischer
Haus i Tyskland bestaller ett av
de forsta vandborden. De
anvander det fortfarande.

Revolution i
takstolsbranschen! Varldens
forsta system som plockar,
positionerar och pressar
spikplatar automatiskt, med
minimal stalltid. Randek
AutoEye lanseras.

Individuella dnskemal, som
anpassade vagghodjder, gor
husen mer skraddarsydda.
For att tillverka dem effektivt
utvecklade vi ett system som
automatiskt plockar reglar
fran ratt virkespaket och
matar produktionslinorna.

Efter AutoWalls framngangar och
manga leveranser av
produktionssystem for
vaggelement pa den
amerikanska marknaden

utvecklade vi aven ett system for
golvelement: AutoFloor!

28

The Beatles slapper
hitsingeln Help! Randek
slapper en kapsag for raka,
sneda och lutande snitt.
Sagen ar forsta generationen
av 720-serien, som
fortfarande anvands i fler an

25 lander varlden over.

Spontade paneler ersatts allt
oftare av olika typer av
skivmaterial. Allt storre
vaggelement tillverkas och
nya typer av isolering
introduceras. Randek
uppfinner den
helautomatiska spikbryggan
for vaggelement for att
underlatta arbetet.

Nu kommer robotarna!

ZerolLabor Robotic ar varldens
forsta robotsystem for
tillverkning av 6ppna och slutna
vaggar i varierande storlekar. En
mycket effektiv, helautomatisk
produktionsprocess, inklusive
automatiserad atervinning och
avfallshantering.

Robotarna gor entré i framing-
stationerna. Robotens uppgift
ar att plocka regeln och
kortlingen fran
kortlingshanteraren och placera
dem i framing-stationen, som
spikar fast kortlingen i
stommen. Systemet hanterar
dubbla, L- och U-reglar
automatiskt. Mycket effektivt.

RANDEK AR PIONJAR NAR DET GALLER
INNOVATIVA AUTOMATIONSLOSNINGAR FOR
KUNDER INOM TILLVERKNING AV

PREFABRICERADE HUS.

Oljekrisen lag runt hérnet, men
husfabrikerna gick fortfarande
for hogtryck. Det behdvdes en
maskin som snabbade upp
framingen. Randek uppfinner
en framing-station som blir
branschstandard for
vaggelementi
produktionslinjer.

Varlden utmanas av
covidpandemin.
Robotiseringen av
vaggtillverkning har utvecklats.
Den senaste versionen,
Zerolabor 3.0, har hogre
hastighet och storre
funktionalitet. Robotsystemet
kan konfigureras med 2-5
robotar och finns nu aven for
vaggstommar i
lattbyggnadsstal.

Apple lanserade datorn
Macintosh 1984. Aret darpa
var vi forst i varlden med att
koppla vara maskiner direkt
till CAD/CAM-ritsystemet,
vilket innebar att maskinerna
tillverkade vaggelement
direkt fran datorritningen.
Kunden var Myresjohus.

Varldens forsta

helrobotiserade cell for
I6sullsisolering presenteras.
Robotarna ger mycket hogre
produktionskapacitet per
vaggmeter och erbjuder
serviceplatser vid sidan av
bordet for inblasningsplattor.
Finns i flera konfigurationer

och for olika isoleringsmaterial.

AutoWall System: ett av varldens
snabbaste
vaggproduktionssystem,
utvecklat for den amerikanska
marknaden. De tva forsta linorna
betalade tillbaka sig pa under ett
ar. Kanske ocksa ett rekord.

ZerolLabor delmontage
lanserades pa LIGNA 2025 och
gjorde det for forsta gangen
mojligt att automatisera
tillverkningen av komplexa
delelement med robotar.
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REFERENSER

BRITISH OFFSITE

Efter att ha utvarderat fyra systemintegratorer valde
British Offsite Randek for att tillsammans utveckla en
panellina i lattbyggnadsstal for hogvolymproduktion,
med kapacitet for 5 000-6 000 enheter per ar i bolagets
fabriker.

"Tillsammans med Randek har vi skapat en av Euro-
pas mest automatiserade monteringslinor fér paneler
i lattbyggnadsstdl, och en av de stérsta enskilda pro-
duktionslinorna i Storbritannien.”

Shaun Weston
VD, British Offsite

"Tillsammans har de fyrdubblat vdr produktionskapa-
citet till 10 000 Im, motsvarande 6 000 bostdder per
ar.”

British Offsite

FOOTERS STRUCTURAL TIMBER

Footers Structural Timber ar ett familjeagt foretag i
tredje generationen i South Australia som saljer pre-
fabricerade takstolar och golvstommar samt losvirke
och tillbehoér. Det valde AutoEye Truss System nar
takstolsfabriken flyttades. Systemet kombinerar hog
industriell kvalitet med exceptionell kapacitet, och
den lagre arbetskostnaden gor det enklare att lagga
till ett andra skift vid behov.
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HOLZBAU POTTS

Familjeféoretaget Holzbau Potts tillverkar tak och tra-
konstruktioner som levereras dver hela Tyskland. En
flytt till en ny plats gav utrymme for ett AutoEye
Truss System, med en vertikal staplare som utveck-
lats tillsammans med Randek for takstolar upp till
245 m. Produktiviteten tredubblades, till 125 taksto-
lar per skift.

"Med Randeks system kan vi garantera en jamnt
hég kvalitet pd takstolar med spikpldtar. Systemet
eliminerar varje felkdlla.” Richard Potts

BOKLOK

BoKlok, som ags gemensamt av Skanska och IKEA,
kombinerar kvalitetsbyggande med smart boende-
design. Cirka 14 000 bostader har byggts av energief-
fektiva, prefabricerade tramoduler under 20 ar, i Sve-
rige, Finland, Norge och Storbritannien. Den roboti-
serade ZerolLabor-vagglinan fran Randek valdes for
att fordubbla produktionstakten.

RIVERBEND BUILDING SUPPLY

Som Kanadas forsta leverantér av komponenter till
bostadsbranschen valde Riverbend Building Supply i
Manitoba ett robotiserat ZeroLabor-system for vagg-
tillverkning och nadde en hogre niva av produktivitet
och precision. Den kompakta cellen hanterar skivor,
fastsattning, urtag och avfall pa ett stalle, med varje
automatiserad process styrd direkt fran CAD-filen.

RANDEK ERBIJUDER TJANSTER KOPPLADE TILL KONCEPTET
INDUSTRIELL HUSPRODUKTION. TJANSTEUTBUDET BYGGER
PA LANG ERFARENHET OCH KUNSKAP FRAN BRANSCHEN.

Randeks forstudie identifierar den ideala automationslésningen, med en
dedikerad projektledare som vagledning. Den omfattar kundanpassade
eller befintliga system efter dina behov, och flera funktioner som i dag ar
standard i vara sortiment utvecklades forst i en kunds forstudie.

Proaktivt underhall forlanger utrustningens livslangd och sakerstaller resul-
tat av hog kvalitet. Randek erbjuder en beprévad metod for underhall av
prefabutrustning, uppdelad i avhjalpande och forebyggande underhall. Ser-
vicenivan styrs av dina behov och vi tar fram en anpassad atgardsplan.

Nar du kontaktar Randek far du ett Support-1D och direkt tillgang till ratt
team. Vi erbjuder support via telefon, e-post, Ewon eller TeamViewer, inklu-
sive felsokning pa distans och uppdateringar. Ett skraddarsytt SLA kan om-
fatta arligt underhall och snabb respons for att minimera stillestandstid.

MyRandek, som levereras med varje Randek-system, ar en IloT-plattform (Indust-
rial loT) for realtidsdvervakning, KPI-uppfoljning och produktionsanalys. Den hjal-
per dig att optimera arbetsfloden, identifiera flaskhalsar och 6ka effektiviteten.
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