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WIODACY NA SWIECIE, ZRC)WNQV\/AZONY PIONIER
BRANZY Z GLOBALNA OBECNOSCIA NA RYNKU.

Randek rozwija i produkuje innowacyjne,
wysokowydajne maszyny oraz kompletne
systemy do efektywnej produkcji domow
prefabrykowanych. Dzieki najwyzszym
kompetencjom technicznym i nowatorskiemu
mysleniu o rozwiazaniach automatyzujacych
produkty i ustugi Randek ciesza sie popytem na
rynku globalnym.

FIRMA

Nasze maszyny powstaja we wiasnych, nowocze-
snych zaktadach (Falkenberg i Arvika, Szwecja) i
trafiajg do czotowych producentéw domoéw offsi-
te na catym swiecie. Warunki produkcji i wyma-
gana wydajnos¢ sg podstawa uktadu i konfigura-
cji. Kazda linie instalujemy, uruchamiamy i testu-
jemy wiasnym personelem, gdziekolwiek sie
znajduje.

Od 1943 roku Randek jest sitg napedowa efek-
tywnych proceséw i wysokiej jakosci. Otrzymuja
Panstwo jednego, szybko reagujacego partnera
dla kompletnego rozwiagzania, od finansowania
PO uruchomienie i wsparcie.

ARVIKA @

FALKENBERG @




Wiemy, ze rownowaga miedzy dobrem
klientow, pracownikow, spoteczenstwa i
srodowiska jest tajemnica sukcesu.
Dlatego tak wazne jest, bysmy

uwzgledniali odpowiedzialnosc
spoteczng, trwatosc finansowa i
Srodowisko.

TRWALE MASZYNY

Nasze systemy i maszyny sg budowane z mysla
o bardzo dtugiej eksploatacji. tatwo je tez kon-
serwowac i naprawiac. Jakosc¢ jest kluczowa dla
zrownowazonego rozwoju, dlatego nasze pro-
dukty ograniczaja ilos¢ odpadow i potrzebe wy-
miany. Stuzy to srodowisku, a klientom oznacza
oszczednosci, co przektada sie na udana i efek-
tywna gospodarke obiegu zamknietego.

MNIEJSZY WPLYW NA SRODOWISKO

W produkcji konsekwentnie stawiamy na mate-
riaty nadajace sie do ponownego uzycia i przyja-
zne srodowisku.

Dzieki zmianom w produktach i ustugach nadal
odpowiadamy na potrzeby klientdw, a nasz slad
Srodowiskowy staramy sie ograniczac¢ do mini-
mum. W zaktadzie w Falkenberg zainwestowali-
Smy w panele fotowoltaiczne, ktdore pokrywaja
wiekszosc zapotrzebowania zaktadu na energie.

MATERIAL NATURALNY

Wybor drewna przez naszych klientow jako ma-
teriatu na domy ma wiele zalet. Pod wzgledem
Srodowiskowym drewno jest zrownowazonym,
odnawialnym surowcem, poniewaz wyciety las
jest ponownie sadzony i odrasta. Jednoczesnie
mozna zmniejszyc¢ slad weglowy produkcji, bo
rosnace drzewa pochtaniaja dwutlenek wegla z
atmosfery. Drewno ma naturalne witasciwosci
izolacyjne, co zmniejsza zuzycie energii na
ogrzewanie i chtodzenie. Ma tez mniejszy slad
Srodowiskowy niz materiaty budowlane takie
jak beton i stal.

INNOWACJA
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W RANDEK INNOWACJA TO NIE TYLKO
MODNE HAStO. TO NASZA CODZIENNOSC.

Dla Randek innowacje od zawsze byty PRZELOMOWE ROZWIAZANIA

waznym elementem sukcesu w
produkcji domadow prefabrykowanych.
W centrum naszego procesu
innowacji jest wspotpraca z klientami,
ktora pozwala nam byc w czotowce.
Scidle z nimi wspotpracujemy, aby
poznawac ich problemy i szybko
dostarczac rozwiazania. Dzieki statej
informacji zwrotnej lepiej rozumiemy
wyzwania klientéw i wiemy, jak
najlepiej pomaoc.

Oferujemy nowoczesne rozwigzania, dopaso-
wane do wyjatkowych wymagan klientow i
oparte na najnowszych metodach i technolo-
giach. Wspoélnym mianownikiem naszego pro-
cesu innowacji jest bycie pierwszym w branzy z
nowymi rozwigzaniami. Przez lata wprowadzili-
sSmy kilka innowacyjnych, przetomowych pro-
duktow, w tym AutoEye Truss System i
Zerolabor Robotic System. Dzieki nim Randek
jest liderem w swojej dziedzinie, a my pokazu-
jemy, ze konsekwentnie dostarczamy nowocze-
sne rozwigzania zwiekszajgce produktywnosc i
efektywnosc.




SZWEDZKI LAS

Potowe Szwecji pokrywaja lasy, starannie za-
gospodarowane tak, by dawaty drewno nale-
zace do najlepszych na swiecie. Szwecja ma
dtuga tradycje budowy domaow drewnianych
i zawsze szukata sposobdéw na budowe
domoéw doskonate] jakosci, dobrze ocieplo-
nych, z naszego wolno rosngcego drewna.
Marzenie o wiasnym domu spetnit nasz prze-
myst drzewny, ktory byt pionierem metod
wykorzystania produkcji maszynowej do wy-
twarzania przystepnych cenowo budynkow
montowanych z prefabrykowanych elemen-
tow.

Randek powstat w 1943 roku, gdy rost popyt
na fabryczna produkcje domow drewnia-
nych. Jako pierwsi wyspecjalizowalismy sie w
tej czesci branzy i stale udoskonalamy nasze
maszyny, by zwiekszac wydajnosc i efektyw-
nosc.

300 000 DOMOW W 30 LAT

W tym czasie produkowalismy i dostarczalismy
szwedzkim producentom domaow pity, urzadzenia
frezujgce i tngce oraz cate systemy do

zautomatyzowanej produkcji.

W latach 1950-1980 klienci Randek wypro-
dukowali w Szwecji 300 000 domow drew-
nianych. Myresjohus byt jednym z pionie-
row i wieloletnim partnerem naszego ze-
spotu projektowego.

W latach 70. XX wieku Dania, Norwegia i
Finlandia zainteresowaty sie pomystowymi
szwedzkimi domami prefabrykowanymi,
wiec maszyny Randek trafity do krajow sa-
siednich, a potem do Rosji i reszty Swiata.

KOLEJNY PIONIER

Kolejny pionier, Christopher Hultberg, zo-
stat w 1970 roku kierownikiem inzynierii
produkcji w Myresjohus i nadzorowat
pierwszy zautomatyzowany system pro-
dukcji domow. Jest jednym z pionierow
prefabrykacji w Szwecji.

Halvar Nordh uczestniczyt w budowie naszej
pierwszej ,smablockslinje” (linii matych
blokdéw) w latach 50. XX wieku. Jego
prawnuczka, Nicole Nordh, kontynuuje
rodzinna tradycje, stale rozwijajac Randek i

Wspotpraca z Randek uktadata sie
Swietnie, ciezko pracowalismy nad
rozwojem zautomatyzowanych maszyn i
systemow, ktére byty wtedy w branzy
zupetnie nowe. Randek stat za konstrukcja
wszystkich maszyn, ktére dla nas
zbudowat. O ile wiem, nadal nie ma innej
firmy, ktéra dostarcza cate rozwigzanie.”

— Christopher Hultberg

jego dziatalnosc.




RANDEK
DZIS

SZWEDZKA TRADYCJIA BUDOWANIA

O WYSOKIM POZIOMIE AUTOMATYZACII
OBIEGtA SWIAT. DZIS RANDEK

TO WIODACY SWIATOWY DOSTAWCA
WYSOKOWYDAIJNYCH MASZYN |
KOMPLETNYCH SYSTEMOW DO
WYDAINEJ PRODUKCII DOMOW.

JEDNA Z NAJSZYBSZYCH NA SWIECIE
LINII DO PRODUKCJI SCIAN

W latach 90. XX wieku otrzymalismy wy-
zwanie: zautomatyzowac produkcje scian
dla duzego amerykanskiego dewelopera
domow. Klient oczekiwat wiekszej wydaj-
nosci, optacalnosci i elastycznosci produk-
cji, a do tego prostej obstugi systemu. Roz-
wigzaniem byt nasz AutoWall System,
jeden z najszybszych i najefektywniejszych
na Swiecie. Zostat dostarczony i zoptymali-
zowany pod katem maksymalnej efektyw-
nosci, a jego tempo produkcji siega 150 m
(490 ft) sciany na godzine.

AutoWall wyrdzniat sie tez jednym z naj-
krotszych okresow zwrotu. Wedtug klienta
pierwsze dwie linie zwrocity sie w niecaty
rok dzieki nizszym kosztom produkcji. Dzis
klient ma szesc¢ linii Randek.

PIONIERZY PRZY DESCE KRESLARSKIEJ
Randek AutoWall to system szyty na miare
do masowej produkcji elementow scien-
nych. Jego konstrukcja opiera sie na
wspolnej, zaawansowanej platformie tech-
nicznej i powstaje z oryginalnych kompo-
nentow, ktore sa standardem na catym
Swiecie. Tak samo pracujemy w catej
gamie, w ktorej sa linie produkcyjne scian,

elementow stropowych i dachowych oraz
systemy do wigzarow.

Platforme techniczna dostosowujemy we
wspotpracy z klientami do ich indywidual-
nych potrzeb, zaleznie od wymaganego
poziomu automatyzacji lub rozwigzan
specjalnych.

KOMPETENCJE RANDEK ROBOTICS
Sekretem prostej obstugi, bezpieczenstwa
oraz wyzszej jakosci i wydajnosci sg inno-
wacyjne rozwiazania robotyczne. W Arvika
Randek Robotics rozwija, buduje i testuje
systemy zrobotyzowane Zerolabor, ktore
uzupetniaja linie projektowane w
Falkenberg.

Razem tworzymy wysokowydajne rozwiag-
zania na zamowienie dla branzy domaow
prefabrykowanych na catym swiecie.

METROW SCIANY
NA GODZINE

150 M




OPATENTOWANE

Jestesmy dumni z wielu naszych wspaniatych inno-
wacji, ktore zostaty opatentowane. Stot motylkowy,
wynaleziony w 1963 roku, jest reczny, a mimo to po-
mystowy dzieki licznym opcjom i nadal pracuje w
wielu nowoczesnych zaktadach produkcyjnych.

W 1985 roku Randek jako pierwszy na swiecie stero-

wat maszynami produkcyjnymi bezposrednio z pliku
CAD. Pierwszy system powstat dla szwedzkiego pro-
ducenta domadw Myresjohus, a ta sama zasada byta

od tego czasu wielokrotnie rozwijana.

Skoro juz sie chwalimy, trudno nie wspomniec o
Randek AutoEye, ktory zautomatyzowat i zrewolucjo-
nizowat branze wigzarow dachowych. System pobiera,
uktada i precyzyjnie pozycjonuje ptytki kolczaste za
pOMOoCa zaawansowanego systemu wizyjnego.

DOSTAWY MASZYN
RANDEK W
KOLEINYCH LATACH

ZYSK W PERSPEKTYWIE

Przez lata stalismy sie specjalistami od zoptymalizo-
wanego przeptywu materiatow i efektywnosci pro-
dukgcji. Oferujemy studium wykonalnosci obejmujace
dane techniczne i uktady, analizy wydajnosci, obsade
oraz wptyw dalszej automatyzacji na wyniki.

Czesto otrzymujemy zaproszenia do odwiedzin zakta-
dow produkeyjnych na catym Swiecie, co uwazamy za
ciekawe i satysfakcjonujace.

GLOBALNY SERWIS

Randek rozwija, sprzedaje, dostarcza i uruchamia
swoje systemy przez wiasne spdtki w Ameryce Pot-
nocnej, Wielkiej Brytanii i Australii oraz zaufanych dys-
trybutorow w jedenastu kolejnych krajach. Pojedyn-
cze maszyny dostarczamy w kilka miesiecy. Opraco-
wanie, produkcja, testy i uruchomienie kompletnego
systemu trwajg od 6 do 18 miesiecy.
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LICZBA PROJEKTOW MIESZKANIOWYCH NA "
SWIECIE, W KTORYCH W LINII PRODUKCYINEJ NEKCH °
UZYTO SYSTEMU RANDEK: é oo
>-‘ O O O O O O STUDIUM WYKONALNOSCI KONSERWACJA GLOBALNE WSPARCIE lnor




ROBOTYZACIJA BRANZY DOMOW PREFABRYKOWANYCH. GNIAZDA
ZROBOTYZOWANE, STEROWANE DANYMI CAD, AUTOMATYZUJA PO
JEDNYM PROCESIE: POSZYCIE, PODZESPOLY LUB IZOLACIE.
MOZNA JE DOLACZYC DO LINII RANDEK LUB WHASNEJD.

RANDEK ZAINSTALOWAL PONAD 50 SYSTEMOW
ZEROLABOR NA CZTERECH KONTYNENTACH.

Konfiguracja: Od dwdch do pieciu przemystowych robo-
tow szescioosiowych na szynach w gniezdzie, od kompak-
towego R2 po R5 z dwoma stanowiskami.

Funkcje: Cniazda poszycia uktadaja, mocuja i frezuja phyty
z jednej lub obu stron. Gniazda izolacji wdmuchuja izola-
cje. Gniazda prefabrykacji podzespotdw wykonuja stupki i
otwory. Scinki sg automatycznie poddawane recyklingowi.

Integracja: Sterowanie danymi CAD elementu, bez pro-
gramowania robotéow dla kazdego elementu. Do drewna
lub lekkiego szkieletu stalowego.




NASZE PRODUKTY

AUTOWALL
SYSTEM

AUTOWALL SYSTEM UMOZLIWIA ZAUTOMATYZOWANA
PRODUKCIE ELEMENTOW SCIENNYCH, Z DANYM|
PRZESYLANYMI BEZPOSREDNIO Z PLIKOW CAD.

MOZNA GO SKONFIGUROWAC DLA ROZNYCH
TYPOW SCIAN, TAKZE OTWARTYCH | ZAM KNIETYCH..

Wydajnos$é produkcji: Do 150 m $ciany na go-
dzine.

Funkcje: System ma wysoki poziom automaty-
zacji i bez recznej obstugi radzi sobie z czestymi
zmianami wysokosci, grubosci i dtugosci sciany.
Wyréwnywanie elementdw sciennych. Automa-
tyczne faczenie podwaliny i oczepu, podawanie
stupkdw sciennych, gwozdziowanie, wiercenie,

frezowanie, ciecie, ciecie ptyt, obstuga rygli pozio-

mych, wyrownywanie stupkow, integracja robo-
tow, stacja montazu szkieletu, sztaplowanie, kon-
trola wygiecia, ciecie stupkoéw, wiercenie stupkow
i znakowanie. Szybki transport miedzy stacjami
dzieki napedom z regulacja czestotliwosci.

Elastycznosé: Zaawansowana platforma tech-
niczna, ktérg mozna skonfigurowac i dostosowac
do wszystkich potrzeb produkcyjnych.

TY pY I_ | N | | Pliki CAD w idealnie wykonczone sciany dzieki
Randek Planner.

AUTOWALL AUTOWALL
ELEMENTY OTWARTE ELEMENTY MIESZANE




NAIBARDZIEJ ZAUTOMATYZOWANY NA SWIECIE
SYSTEM DO PRODUKCII ELEMENTOW STROPOWYCH,

KASET STROPOWYCH, STROPODACHOW -
| ELEMENTOW DACHOWYCH, TAKZE ZAMKN =™

STEROWANY Z CAD/CAM.

Wydajnos¢ produkcji: Do 90 m? stropu na godzine.

Funkcje: Arkusze ptyt sa uktadane i mocowane standardo-

WO przez roboty ZerolLabor lub przez automatyczny portal.
Automatyczne ciecie, klejenie i frezowanie pod instalacje

HVAC i elektryczne. Ciecie pod oscieznice drzwiowe i okien-
ne. Automatyczne znakowanie miejsc ustawienia scian we-

whnetrznych. Elastyczny, otwarty system szablonéw monta-

zowych sterowany z CAD dla wszystkich typow elementow.

Elastycznosé¢: Zaawansowana platforma techniczna, ktora
mozna skonfigurowac i dostosowac do wszystkich potrzeb
produkcyjnych.

NASZE PRODUKTY

—ASYWALL

MODULOWA, POLAUTOMATYCZNA LINIA DO ELEMENTOW
SCIENNYCH Z DREWNA LUB LEKKIEGO SZKIELETU
STALOWEGO. MOZNA ZACZAC OD POTRZEBNYCH

STACII | ROZBUDOWYWAC LINIE.

\ Maszyny: Stacja montazu szkieletu FM1do
: - drewna lub stacja LGS do stali, z mostem
,, gwozdziujacym Bridge RB1 lub RB2 oraz stota-
. mi obrotowymi, buforowymi i transferowymi.
Elastycznosé: Szkielety, elementy otwarte, za-

mkniete i mieszane. Plyty mocowane recznie,
mostem RB1 lub mostem RB2 z CAD/CAM.

Wydajnosé: Elementy Scienne o wysokosci
2400-3900 mm i dtugosci do 12 m. Stacje
mozna dodawac wraz ze wzrostem produkcji.




NASZE PRODUKTY

AUTOEYE
TRUSS SYSTEM

REWOLUCYINY SYSTEM, KTORY ZMIENIL -
BRANZE PRODUKCII WIAZAROW. POBIERA,

POZYCIONUIE | WPRASOWUIJE PLYTKI KOLCZASTE
BEZ RECZNEGO USTAWIANIA SZABLONOW.

Jakosé: Obstuguje kazdy ksztatt wigzara dachowego
w zakresie min./maks. dtugosci, wysokosci i grubosci.

Automatyzacja: Automatyczny proces produkcji z
prasowaniem, pozycjonowaniem i uktadaniem ptytek
kolczastych, w tym automatyczny system kontroli ich
ukfadania. Automatyczne sztaplowanie wigzarow.

Wydajnosé: Wysokowydajna produkcja wigzarow,
czas cyklu ok. dziewieciu sekund na pare ptytek
kolczastych.




NASZE PRODUKTY

PltY POPRZECZNE SP/20

ELASTYCZNA LINIA PRASOWA DO WIAZAROW: GLOWICE NIEZAWODNE PItY POPRZECZNE, DOSTARCZANE
PRASUIJACE TYPU C NA ZURAWIU, UCHWYTY MAGNETYCZNE PRODUCENTOM PREFABRYKATOW W PONAD 25 KRAJACH.
NA STALOWEJ POSADZCE | PROJEKCIJA LASEROWA. CIECIA KATOWE | POCHYLE W JEDNEJ MASZYNIE,
NIEZAWODNY KLASYK DO KAZDEGO TYPU WIAZARA. Z ELASTYCZNYMI MOZLIWOSCIAMI KONFIGURACITI.

Wydajnosé: Gtowice prasujace od 23 do 50 ton

(225-490 kN). . S
Funkcje: Sterowane komputerowo ograniczniki

dtugosci ustawiaja kazde ciecie i kompensuja
kat ciecia. W SPL728 tarcza obraca sie o 0°-360°
i pochyla od 90° do 28°. Praca samodzielna lub
w linii Randek.

Elastycznosé: Wciagnik (np. zuraw scienny, ko-
lumnowy, suwnica, lekka suwnica lub zuraw z
przeciwwaga) dobierany do konstrukcji zaktadu i
stosowanych ptytek kolczastych. Solidna prasa hy-
drauliczna o konstrukcji w ksztatcie litery C zapew-

) Wydajnosé: Tnie jednoczesnie do trzech
nia ptynny przeptyw pracy.

warstw tarcicy, przy wysokosci stosu do 250 mm.

Akcesoria: Podpory okragte, goérne i dtugie oraz
zaciski szybkomocujace i mimosrodowe, ktore for-

muja i utrzymuja wigzar w prawidtowym ksztalcie.
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NASZ PIERWSZY WYNALAZEK Z 1963 ROKU, WCIAZ NIEZAWODNY.
KLASYK DLA PRODUCENTOW PREFABRYKATOW: ELASTYCZNY

SYSTEM DO PRODUKCII SCIAN, STROPOW | SCIAN SZCZYTOWYCH.

NASZE PRODUKTY

LGS - SYSTEM LEKKIEGO

S/ZKIELETU

STALOWEG

SYSTEM LEKKIEGO SZKIELETU STALOWEGO (LGS) ZOSTAL

OPRACOWANY DO PRODUKCII SCIAN,
STROPOW | SUFITOW.

Elastycznosé: Mozna go uzywac jako wolnostojacy stot
roboczy oraz w linii produkecyjnej. Dtugos¢ od 6 do 12 m.

Funkcje: Pneumatyczne lub hydrauliczne wyréwnywa-
nie do prostowania wygietej tarcicy. Hydrauliczne obra-
canie do bezpiecznej i wydajnej obstugi elementow.
Pozycja pionowa 90° (tryb obracania) i 80° (tryb stawia-
nia).

Dodatki: Okucia i wyposazenie.
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Dostosowalismy tu nasz standardowy system do Rdzeniem jest LGS Framing Station, reczna lub z maksy-
obrobki drewna do produkcji elementow szkieletu malnie szescioma automatycznymi jednostkami wkrecajg-

stalowego. System mozna skonfigurowac na

Wyzszy poziom automatyzacji, co daje klientom te
same korzysci pod wzgledem jakosci, precyzji, wy-

sokiej wydajnosci produkgji i elastycznosci.

cymi, sterowanymi z pliku CAD/CAM. Jest wbudowana w
AutoWall lub EasyWall do lekkiego szkieletu stalowego, a
gniazda ZerolLabor uktadajg i mocuja arkusze ptyt tak
samo jak na drewnie.

naj-
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Gwarantujemy wysoki poziom automatyzacji w zarza-
dzaniu danymi, od biura projektowego po hale pro-
dukeyjna: od programowania sterownikéw PLC, HMI i
robotow, przez planowanie produkcji, po integracje z
wiodacymi dostawcami CAD na rynku.

Programowanie sterownikéw PLC to wazna podstawa
sterowania maszynami w linii produkcyjnej. Tworzy-
my oprogramowanie, ktére pozwala klientom auto-
matyzowac procesy produkcyjne oraz zwiekszac efek-
tywnose i jakosce produkcji.

Programowanie HMI| umozliwia uzytkownikom obstu-
ge maszyn i monitorowanie produkcji.

24

Intuicyjny i przyjazny w obstudze HMI pomaga klien-
tom optymalizowac produkcje oraz ograniczac ryzyko
btedow i przerw.

Programowanie robotéw pozwala klientom wiaczy¢ ro-
boty do produkcji i zautomatyzowac zadania, ktére
wczesnie] wymagaty pracy recznej. Technologia zwiek-
sza efektywnosc¢ produkgji i jednoczesnie zmniejsza ry-
zyko urazoéw pracownikow.

Planowanie produkcji jest potrzebne kazdemu, ale w
kazdym zaktadzie wyglada inaczej. Randek Planner po-
zwala klientom zarzadzac planowaniem miedzy CAD a
linia produkcyjna. Oferujemy tez otwarte API, dzieki
ktoremu systemy ERP lub SCADA moga sterowac pla-
nowaniem za pomoca wywotan API.

Dzieki catemu zespotowi programistow we wiasnej or-
ganizacji mozemy zaoferowac klientom kompleksowe
rozwigzanie dla ich procesu produkcji. Dysponujac
duza wiedzg i doswiadczeniem w tworzeniu oprogra-
mowania, nasz zespot wspdlnie opracowuje dla klien-
tow kreatywne, skuteczne rozwiagzania dopasowane do
ich potrzeb.

MyRandek, dostarczany z kazdym systemem Randek, to kompleksowa platforma przemystowego loT
(lloT) do monitorowania w czasie rzeczywistym i sledzenia KPI. Odczytuje dane prosto z maszyn:
biezaca wydajnos¢, przestoje i straty oraz osie czasu oznaczone kolorami, ktdre uwidaczniaja waskie
gardta. MyRandek zwieksza efektywnosc¢ i maksymalizuje produktywnosc.
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BUDU?J
NASZE
JUTRO

SZWEDZKA METODA Przed nami ekscytujgce czasy: nowe tech-
Randek rozwija i dostarcza wysokowydajne niki budowy i budownictwo offsite daja

TR E N D E M S’AE TECH N O LOCI | E ﬁN E RGOOSZCZEC D N E, ;r;zjjzinayni;yhsi\e/Tayjfeirsozdxec;?tgzwmdyo:;o'dv; nam szanse rozwoju na nowych rynkach.
NOWQCZESNE PRZEMYStOWE METODY BUDOWY, knigt,energooessaine Somanty S ooyttt oo eatt s

Szybkose, optacalnose i doskonata jakoscé

DOMY PREFABRYKOWANE, ZAUTOMATYZOWANE o SIOpOWS | dachone WIVSIKOISSIPIET 1o zwycieska koncepcja na praysziosc.
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Poczatek dziatalnosci wMarzenie o wiasnym domu.

Szwecji.

W dekadzie po 1965 roku w
Szwecji zbudowano milion
nowych domow. Randek byt
kluczowym partnerem w
automatyzacji branzy domow
prefabrykowanych.

Wynaleziono stot obrotowy
JButterfly": nasz pierwszy
wynalazek i nadal podstawowa
maszyna do budowy elementéw
sciennych, stropowych i
dachowych. Fischer Haus w
Niemczech zamawia jeden z
pierwszych stotow obrotowych.
Firma uzywa go do dzis.

The Beatles wydaja
przebojowy singiel Help!
Randek wprowadza pite
poprzeczna do cie¢ prostych,
ukosnych i pochytych. To
pierwsza generacja serii 720,
nadal uzywanej w ponad 25
krajach na catym swiecie.

Panele na pidro i wpust sa
coraz czesciej zastepowane
réoznymi ptytami
arkuszowymi. Produkuje sie
coraz wieksze elementy
scienne i wprowadza nowe
rodzaje izolacji. Randek
wynajduje w petni
automatyczny most
gwozdziujacy do elementow
sciennych, by utatwic prace.

Po sukcesie AutowWall i wielu
dostawach systemow
produkcyjnych elementow
Sciennych na rynek USA
opracowalismy tez system do
elementoéw stropowych:
AutoFloor!
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Indywidualne preferencje, takie
jak niestandardowa wysokosc¢
Scian, sprawiaja, ze domy sa
lepiej dopasowane. Aby
produkowac je wydajnie,
opracowalismy system, ktory
automatycznie pobiera stupki
scienne z wiasciwych pakietow
tarcicy i zasila linie produkecyjne.

Rewolucja w branzy wigzarow!
Pierwszy na swiecie system,
ktéry automatycznie pobiera,
pozycjonuje i wprasowuje phytki
kolczaste, przy minimalnym
czasie przezbrojenia. Premiera
Randek AutoEye.

Oto roboty!

Zerolabor Robotic to pierwszy na
Swiecie system zrobotyzowany do
produkcji scian otwartych i
zamknietych o réznych
rozmiarach. Bardzo wydajny, w
petni zautomatyzowany proces
produkcji, wraz z automatycznym
recyklingiem i obstuga odpadow.

Roboty wkraczajg do stacji
montazu szkieletu. Zadaniem
robota jest pobranie stupka i
rygla poziomego z podajnika
rygli i umieszczenie ich w
stacji, ktoéra przybija rygiel do
szkieletu. System
automatycznie obstuguje
stupki podwadjne, L i U. Bardzo
efektywne.

RANDEKJEST PIONIEREM W TWORZENIU
INNOWACYINYCH ROZWIAZAN AUTOMATYZACII
DLA KLIENTOW Z BRANZY PRODUKCI!

DOMOW PREFABRYKOWANYCH.

Kryzys naftowy byt tuz za
rogiem, ale fabryki domaow
wcigz kwitty. Potrzebna byta
maszyna przyspieszajaca
montaz szkieletow. Randek

wynajduje stacje montazu
szkieletu, ktora staje sie
standardem branzowym dla
elementow sciennych w liniach
produkcyjnych.

Swiat mierzy sie z pandemia
Covid. Robotyzacja produkgji
Scian poszta naprzdod.
Najnowsza wersja, ZerolLabor
3.0, jest szybsza i ma wieksza
funkcjonalnosc. System
zrobotyzowany mozna
skonfigurowac z 2-5 robotami,
a teraz jest dostepny takze dla
Scian w lekkim szkielecie
stalowym (LGS).

Apple wprowadzito komputer
Macintosh w 1984 roku. Rok
pozZniej jako pierwsi na
Swiecie potagczylismy nasze
maszyny bezposrednio z
systemem rysunkowym
CAD/CAM, dzieki czemu
maszyny produkowaty
elementy scienne wprost z
rysunku komputerowego.
Klientem byt Myresjohus.

Premiera pierwszego na
Swiecie w petni
zrobotyzowanego gniazda do
izolacji wdmuchiwanej. Roboty
zapewniajg znacznie wyzsza
wydajnos¢ na dtugosc sciany
oraz pozycje serwisowe piyt
wdmuchowych poza stotem.
Dostepne w wielu
konfiguracjach i dla réznych
materiatow izolacyjnych.

AutoWall System: jeden z
najszybszych na swiecie
systemow do produkciji scian,
opracowany dla rynku USA.
Pierwsze dwie linie zwrdcity
sie w niecaty rok. By¢ moze to
tez rekord.

Prefabrykacja podzespotow
Zerol.abor zadebiutowata na

targach LIGNA 2025 i po raz
pierwszy umozliwita
zautomatyzowanie produkcji
ztozonych podzespotéw za
pPOMOCa robotow.
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FOOTERS STRUCTURAL TIMBER

Footers Structural Timber to rodzinna firma trzecie-
go pokolenia z Australii Potudniowej, sprzedajaca
prefabrykowane wiazary dachowe i ramy stropowe
oraz tarcice i akcesoria pomocnicze. AutoEye Truss

System wybrata przy przenoszeniu zaktadu wigzarow.

System taczy wysoka jakosc przemystowa z wyjatko-
wa wydajnoscia, a nizszy koszt pracy utatwia dodanie
drugiej zmiany w razie potrzeby.
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BRITISH OFFSITE

Po ocenie czterech integratoréow systemow British
Offsite wybrata Randek do wspdttworzenia linii paneli z
lekkiego szkieletu stalowego do produkcji wielkoseryj-

nej, o zdolnosci 5000-6000 jednostek rocznie w jej za-
ktadach.

~Razem z Randek stworzylismy jednq z najbardziej
zautomatyzowanych linii montazu paneli z lekkiego
szkieletu stalowego w Europie, a zarazem jednq z naj-
wiekszych linii produkcyjnych w Wielkiej Brytanii.”

Shaun Weston
Dyrektor zarzqgdzajqcy, British Offsite

LPracujgc razem, czterokrotnie zwiekszyli naszg wydaqj-
nosc¢ produkcji do 10 000 mb, co odpowiada 6000
domdw rocznie.”

British Offsite

HOLZBAU POTTS

Rodzinna firma Holzbau Potts produkuje dachy i
konstrukcje drewniane dostarczane na terenie ca-
tych Niemiec. Przeprowadzka do nowej lokalizacji
stworzyta miejsce dla AutoEye Truss System, z piono-
wa sztaplarka opracowana razem z Randek dla wia-
zarow do 24,5 m. Wydajnos¢ wzrosta trzykrotnie, do
125 wigzarow dachowych na zmiane.

.Dzieki systemowi Randek mozemy zagwaranto-
wac stale wysokq jakosc wigzarow na ptytki kolcza-
ste. System eliminuje kazde Zrodto btedow.” Richard
Potts

BOKLOK

BoKlok, nalezacy wspdlnie do Skanska i IKEA, taczy
solidne budownictwo z przemyslanym projektowa-
niem mieszkan. W ciggu 20 lat z energooszczednych,
prefabrykowanych modutéw drewnianych zbudowa-
no ok. 14 000 domow w Szwecji, Finlandii, Norwegii i
Wielkiej Brytanii. Zrobotyzowana linie scian Randek
Zerolabor wybrano, by podwoic¢ tempo produkcji.

RIVERBEND BUILDING SUPPLY

Riverbend Building Supply (Manitoba), pierwszy w Kana-
dzie dostawca komponentow dla budownictwa mieszka-
niowego, wybrat zrobotyzowany system produkcji scian
Zerolabor, osiggajac wyzszy poziom wydajnosci i precy-
zji. Kompaktowe gniazdo obstuguje arkusze, mocowanie,
wyciecia i odpady w jednym miejscu, a kazdy zautomaty-
zowany proces jest sterowany bezposrednio z pliku CAD.

RANDEK OFERUJE UStUGI ZWIAZANE Z KONCEPCIA
UPRZEMYSLOWIONEJ PRODUKCII DOMOW. OFERTA UStUG
OPIERA SIE NA WIELOLETNIM DOSWIADCZENIU | WIEDZY Z BRANZY.

Studium wykonalnosci Randek wskazuje idealne rozwiazanie automatyzacji pod
okiem dedykowanego kierownika projektu. Obejmuje systemy na zamowienie lub
istniejace, dopasowane do potrzeb Panstwa firmy, a kilka funkcji, dzis standardo-
wych w naszych seriach, powstato po raz pierwszy w studium wykonalnosci klienta.

Proaktywna konserwacja wydtuza zywotnosc¢ urzadzen i zapewnia wysoka
jakosc wynikow. Randek oferuje sprawdzona metode utrzymania sprzetu do
produkcji prefabrykatow, podzielona na konserwacje naprawcza i zapobie-
gawcza. Poziom ustug zalezy od potrzeb Panstwa firmy, a my przygotowuje-
my dopasowany plan dziatan.

Po kontakcie z Randek otrzymuja Parstwo Support ID i bezposredni dostep do
wiasciwego zespotu. Oferujemy wsparcie przez telefon, e-mail, Ewon lub Te-
amViewer, w tym zdalna diagnostyke i aktualizacje. Indywidualna umowa SLA
moze obejmowac coroczna konserwacje i szybka reakcje, by skrocic¢ przestoje.

MyRandek, dostarczany z kazdym systemem Randek, to platforma przemystowego loT
do monitorowania w czasie rzeczywistym, sledzenia KPI i analizy produkcji. Pomaga
optymalizowac przeptywy pracy, wskazywac waskie gardta i zwiekszac efektywnosc.

31




RANDEK<>

Randek AB - Tel.: +46 346 55 700 - E-mail: sales@randek.com - www.randek.com



